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KRICHTLINIE

‘lber Anforderungen an Bauteile der Fdrderseilreollien

ven Einseilumiaufbahnen

-

(4§§ seiircllien anzawend n, die in normaler Fahririchtung Jjeweils
N als erste Rolle einer Rollenbatterie, ausgenommen an Ein-

fahrtsbindern von Stationen, eingebaut sind.
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Abweichungen von den geforderten Priifverfahren cder von d
einzuhaltenden Fehlerglitestufen sind auf Grund von statischen
s

Berechnungen und Dauerfestigkeitsberechnungen, allenfall

gdnzt durch Messungen zur nnntrOL;e der xecqenergepnlsse

Lnd/oder durch Dauerf °s+1gknltsnntersunnungen des- WnrkstoffeS>

an einer beh. aut. Versuchsa 1stalt, unter Beriick csichtigung der

angewendeten QS-Spezifikationen zulasaig Diesbe ﬁgliche

Unterlagen'sind'der Behérde zZur Beurteilung vcrzulegen;




A, Forderseiiroilen in amisbekannter Busfilhrung

Fir Bauteile von in Betrieb befindiichen Fdrderseilrciien und

far Férderseilrcllen gleichartiger Konstruktion veon neuen

Seilbahnen (amteaeﬁannte Ausfihrung} sind nachstehende Anfor-
. derungen an die aus Fuhrungsquailtat einzuhalten.

‘1 Bordringe von mehrteiligen Férderseilrolien

Uhrung in Leic

1.1 Busfii himetallgui: ' ' - ' -
i.1.1 Fir den Werkstoff sind dle Anforderungen gem#g DIN 1725,
£y Blatt 2, einzuhaliten, wobei fiir warmaushédrtende
}5 Legierungen die Hirte im Ve rwendungszustand den Wert von
HE 10 = 100 nicht iiberschreiten darf.
1.1.2 Zﬁr Qualitdtssicherung der Serienfertigung sind de Werk-
stiick nachstehende i

.
sein mug.

Prifergebnisses ist die franzdsische Norm & 04-151,
"Giefereierzeugnisse - Priifung der Aluminium- und
Magnesiumlegierungen durch Farbeindringverfahren’,
Ausgabe 1986, oder ein davon abgelieitetes Beurtei-
lungskonzept heranzuziehen. Die Werkstiicke miissen
der i AMR1 oder SR2 BAMR 2 gemis der Norm

'lungsprﬁfung. Fiir die Fehler-

Richtlinie ASTM E 155 anvuwenden,
wobei hinsichtiich der Gasporositit Glitestufe 2z,
h1n31chtx;cn von Schwindungshohlirdumen {Lunker) in
Ajenem dem Innendurchmesser des 50rdr1nges naheliiegen-
,dar Drittel des xlngquerschnlftas uhtesture 3
nvnnaztep ist.
4.1, 3 Zur gle

KollenkOrper sind die Auflagefliichen

ng zwischen' Bordring und
ier Bordringe zu

chmaﬁlgen Druckverteiiu

oo

bearbeiten.
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