
GZ. 277.052f5—II/7—1992 Wien,. im Juni 1992

uer Anforderungen an Bauteile der Forerseii.rollen
von Einseilumlaufbahnen

Diese Picntline ist auf Bauteie von scnraubenlosen Forder—
seirollen anzuwenaen, ie n normaler Fanrtrc‘tug ewels
als erste Rolle eii‘er Rollenbatterie, ausgenommen an Ein
fairtsD1paerrI ‘ton Statio‘ien, engeoaut sira.

Forcerserollen bzw. Bauteile von Foraerseilrollen eln
sc!LLiei!1cn aer ummtutter. ae üen nacnstenenen Antorderun
gen entsprechen sind: zweifelsfrei und dauerhaft zu kenn—
zeicr‘en

Quaiitatsnacnweise sind aurcri twareprufzeugisse ocier
wer‘sprufzeugnisse ge9a3 oNOR E i020‘j zu oelegen Beurte
i.unge der Ergensse ton zerstorupgsfreieri Prufverfarep slra
on werstoffprufer‘ cier ii gema oI‘O
M 3040 ciurchzufureri und zu oestatger. De erforaeriicnen
Quaiztatsnacnwese sina oe1 rersteller zu Terranre.

Aweicungen von aen geforcierten Prufverfanren ocier vo aer
einzuaitenaet1 Fenlergutestufe sina auf Grua voi szatscen
Berechnungen ua Dauerfestigieitserecinungen alerfalls er
ganzu aurcn ressungen zur Kontrolle aer RecnenergeDnlsse
und/oder durc‘i Dauerfestgkeicsuntersucnungen des Werkstoffes
a‘ einer Den. aut. t‘ersucnsanstait unter Beruc‘cscnzigung aer
angewendete‘i QS-Spezifkationen zui.assig Desbezuglicne
Unterlagen sind der Behörde zu‘ Beurteilung vorzulegen.



Z ForaerseiIroIler in atsoeanr1ter usfurirui-g

Fur Bauteile or i Betrieb befiialcr‘e‘ Foraerseirolier‘ u‘a
für örderseiiroien gecnartger Konstruktion von neuen
SeiJ.Dahnen (an‘tsbe‘a‘vte usfuhrung) slnct nacnsterenae Zrfor—
derurge‘ an ctie usfuirur‘gsquaiitat enzurialten

1. Borarine von enrteiigen Fbrderseiiroilen

1.1 Ausfunrung in Lecnt‘retaligu3:

1.1.1 Fur den 1er‘stoff sind de Anforderungen gemaß DIIT 1725
Blatt 2 enzuxialten, wooei fur warmausrartende
Legeruigen aie harte i Verwenaungszustar‘i de iert vor‘
t-i u = iuu nacnt uDerscnrelten aarr

1.1.2 Zur Qualtatsscnerung aer Serienfertigung sind ]e WerK
stuc naoster‘ende Prufunge‘i aurcnzufunre‘i:
- -iarteprufurg cer Grerizert gerna3 1 1 1 ist enzu

1 vri

- Oberfacr‘enr3prufung nach ae‘ Farbelnctrlngverfanren,
woea. fur ie Prufung wenigstens ae roleT1rnense1ti-
ge ODerfacfle uberdrei‘t seir “u3. Zur Beurteilung aes
Prufergeorisses ist ae franzosiscrie Norm 04—151
Ge3ereerzeugnsse - PrufLng aer AlunIn1u- urct

Magpesjumlegierungefl aurcn Faroeirirzgerfanrer‘
Zkusgabe s986, octer ei ctavon abgeleitetes Beurtel
iungswr‘zept neraizuzer1eri Dle werstuce mussen

cier Gutestufe SF1 riR1 octer SF2 MIF 2 gerna3 cier Norm

O‘-5i ozw. erer ciavon aogeieiteten Gutestufe et
sprechen, !lneare Anzeigen sind nicht zuiassg

— OO%-ige Durcnstraniungsprufung. Für aie Fenier
beurteilung ist die Richtlinie ASTM E 155 anzuwenden,
ooei nir‘sicnzlicn der Gasporositat Gütestufe 2,
I‘insichtiicn o‘ Sciwinaungsnohirauren . Lunker) in
jenem ciem I‘veiaurcnesser cies Borcirnges naneliegerl_
den Drittel cies Ringguerschnittes Gutestufe 3
einzuhalten ist.

1.1.3 Zur gie1cmaßgen DruckerteIlung zwischen Bordring und
Rollenkörper sind die Aufiageflächen der Bordringe ZU

bearbeiten.



•

i. iUstunrung in Stahl:

1 2.1 Fur aer er‘stoff s1‘a aie foraerugei fur St 360 C
gemä3 ÖNORM M 3116 einzuhalten, wobei vorausgesetzt
wird, da3 das Werkstück soweit bearbeitet wid dai3
Jeie Berescre cisc urc‘i Bren‘iscqneiae‘- alenfais
war‘veeesnfu3t wurcien abgetragen eraen

1.2.2 Zur Quaistatssicrerupg cier Sersenfertigung ist ai etwa
10 % cier WerKstucjce ie Erzeugupgsseri,e, bes laufencier
Erzeuguig I1iaestens ar 5 e 50 Werkstuc‘e“ ‘tor e11em
alifaii1ger ufrsngen eines Ooerflacie-‘korrosso‘sscz—
zes (z B. Verz1nen) cisc Pii3freineit durcn eine magr‘ets
scne Qterfiacne‘irsj3prufung nacnzuwessen. ercieT ssse
festgestelit sira aiie wer‘stucke ctes Erzeugügsioses
zu prüfen.

Bes esier Fertigu“g er Borciringe aus gerolltem ur
gescwesze iacn.stru. ist zusatzlici a‘i ‘eae“ weri
stuc dse Feilerfresnesz cter Scnesj3nant aurc Utra
scflalIpruturg, uurcnstraniungsprüfung ui-ici obertlächen
rsi3prufug ‘ac‘izu‘eisen rzesgen von Fisse Bsraupgs—
feruerp oder Scnj.ackepesnschlussen sind nscrt zulassig.

1 3 usfunrung ir gesceaet):
i.3.1 Fur aen 1erstoff sirici cisc .nferderunger‘ gemag3 DII i25

Blatt i, einzuhalten.c«-1..s.. Lur uastatssscnerung cier berlentertlgung ist
‘e wer‘cstucc esne ODerfiacenrsj3prufurg nac ae Faro
endringvertanren gernaj i. .i...2 durchzufunren.

2 Roile‘iorper yo“ ie‘-irteiIsge“ ForQerse1iro1le‘- Filt

einseszsg angegos5erlem Polleora;

2.i Ausfurirung sn Le1cptrnetajiguj3.

2 .i. i Fur ae eristoff ssnci ae nforderur‘ge gema 1. 1.1

einzuhalten.

2.1.2 Zur Qualltatsslcnerurlg ar Sersenfertsgung siia acn
stenenae ±‘rurungenaurcnzutunren:

- ‘-arteprüfug ie Werkszuc cier Grenzwert gemal.5 1.1.1
ist einzuhalten
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Ö

- r 7 • r 1 i—

- ODerf_acr‘enrI;prufupg nacn deir Faroeirciritgverfairer
gemaj3 i. .. 2 Berecn ‘Tovi e1Pcedrerter Tiutei oaer ‘o“
so‘szzge o7strut1rer1 1lfsm1tte1n zur Eefeszigu‘g
der Bordringe.

3.2 usfurrupg n ene‘ vor 3.1 abweicnendern terjstoff

De A‘forceru‘gen wercten alefails E‘zeifall
festgeieg t

4 Einteiicre Foraersezro±ien:

.i. usrunrung In LeIcfltmetai1gu:

4 .i. i Fur de werstoff slna ae r‘forderwigen ge‘aj3 1 i. i.

einzuhalten.

1 2 Zur Quatatssc‘ieruig aer Serenfertgung sr‘ de
Prufuge geaj3 2 1 2 aurczufunreri ua o.e aorz ge‘a‘r
ten Anforderungen einzuhalten.

4.2 Ausfuru‘g ir euen -on ‘.1 awecrenae erstoff:
De Zriforaerunge-i werae1- aiIerfaIls i‘ E“zefa3.

:.ri—

5 o±eifutzer aus Gu

5 1 Fur erstoff ist ae -iarte rach Sore iz e11er
Ge‘auget --/- 5 Eve1tep zu oeste‘ Dle erfor
ctercne arte sowle so‘istige raf3geDi1c“e Keerte S1nQ

zwscep Roilenr1erszeler ur‘a ersteller aes Poiiefutzers
festzulegen.

5.2 Zur QuatatssicI-erung der Seriexfertigurg sid e wer
stuc‘ ee ADmessurge?i zu oestl9n‘eP welc‘-e ase Pressurg
des oliefutters beerfiussen. De zulasslgen abmesswigs
toleranzen sind vorn Rollenerstelier so festzulegen, •da3
aie von aer Pressung aes Roii.enfutters r‘errut‘rende
Beanspruchung des Rollenbordes höchstens um ÷10 % vorn
rec‘veriscre Wert aDwelcrlt.

Weiters ist je Rollenfut-ter bzw. - bei der Herstellung des
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