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| Allgemeine Bestimmungen

1. Mit der Zulassung durch das BMVIT (Bundesministerium fur Verkehr, Innovation und Tech-
nologie) ist der Nachweis Uber die Brauchbarkeit des Zulassungsgegenstandes fir den
vorgesehenen Verwendungsbereich erbracht. Die Zulassung wird auf der Grundlage von
nicht harmonisierten, technischen Spezifikationen und unbeschadet mdglicher Schutzrech-
te Dritter erteilt.

2. Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Zulassungsgegenstandes erfolgt durch Vorlage von
entsprechenden Prifungsergebnissen und Berichten, nach den entsprechenden Euro-
codes, Normen und Richtlinien hinsichtlich der malRgebenden Eigenschaften und des An-
wendungsbereiches.

3. Soweit technische Spezifikationen bzw. Normen und Richtlinien im Typenblatt ohne Ausga-
bedatum angefiihrt werden, ist die aktuelle Ausgabe als maf3gebend anzusehen.

4. Der Zulassungsinhaber und Hersteller des Ankers ist fiir die Konformitat des Bauproduktes
mit der Zulassung verantwortlich und gewéhrleistet alle fir das Bauprodukt zugesicherten
Eigenschaften.

5. Die Zulassung bezieht sich ausschlie3lich auf das Bauprodukt des genannten Zulassungs-
inhabers und Herstellers.

6. Das BMVIT ist berechtigt, auf Kosten des Zulassungsinhabers, Uberpriifen zu lassen, ob
die Bestimmungen dieser Zulassung und des Typenblattes eingehalten werden.

7. Die Zulassung wird widerruflich erteilt. Dies gilt besonders bei neuen technischen Erkennt-
nissen und Normen.

8. Das Zulassungsschreiben und das Typenblatt zur Zulassung dirfen nur vollstandig wieder-
gegeben werden. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen nicht in Widerspruch
zu der Zulassung stehen.
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1. Allgemeines

Die Planung, die Bemessung, die Ausfihrung, die Prifung und Uberwachung von
Verpressankern darf nur von Unternehmen mit entsprechenden Fachkenntnissen, Erfahrungen
und einschlagig ausgebildetem Fachpersonal vorgenommen werden.

Die Verantwortlichkeiten fir die Planung, die Bemessung, die Ausfuhrung, die Prifung und
Uberwachung sind fir die Durchfiihrung eines Bauprojektes vertraglich festzulegen. Uber das
Ankersystem, die Ankerherstellung und den Einbau sind entsprechende Aufzeichnungen und
Protokolle zu fuhren.

Unter Bezug auf ONORM B 1997-1-1 sind wahrend der Nutzungsdauer des Litzenankers re-
gelmafige Inspektionen zur Instandhaltung vorgesehen, die in der Planung festzulegen sind.
Der Mindestumfang ist in der Norm angefuhrt.

Der Hersteller der Ankerkomponenten und des Korrosionsschutzsystems hat fur diese die
Konformitat mit der Zulassung zu gewahrleisten.

2. Bezugsnormen

ONORM EN 1537: 2015 Ausflihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau - Verpressanker

ONORM EN ISO 22477-5: 2016 Entwurf: Geotechnische Erkundung und Untersuchung -
Prifung von geotechnischen Bauwerken und
Bauwerksteilen — Teil 5: Ankerprifungen

ONORM EN 1990: 2013 Eurocode — Grundlagen der Tragwerksplanung

ONORM EN 1997-1: 2014 Eurocode 7 — Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln

ONORM B 1997-1-1: 2013 Eurocode 7 — Entwurf, Berechnung und Bemessung in der

Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln — nationale Fest-
legungen zu ONORM EN 1997-1 und nationale Ergéanzun-
gen

ONORM EN 1992-1-1: 2015 Eurocode 2 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton-
und Spannbetontragwerken — Teil 1-1:
Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau

ONORM B 4707: 2017 Bewehrungsstahl — Anforderungen, Klassifizierung und
Konformitatsnachweis

ONORM B 4758: 2014 Spannstahle — Anforderungen, Klassifizierung und
Konformitatsnachweis

ETAG 013: 2002 Richtlinie fur die europaische technische Zulassung von
Spannsystemen fiir das Vorspannen von Tragwerken

ONORM EN 445: 2008 Einpressmdrtel fir Spannglieder — Prifverfahren

ONORM EN 446: 2008 Einpressmdrtel fir Spannglieder — Einpressverfahren

ONORM EN 447: 2017 Einpressmortel fur Spannglieder — Anforderungen fur tbliche
Einpressmortel

ONORM EN 206: 2017 Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konfor-

mitat
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ONORM EN ISO 9001: 2015 Qualitatsmanagementsysteme — Anforderungen

ONORM EN 10083-1: 2006 Vergitungsstahle - Teil 1: Allgemeine technische Lieferbe-
dingungen

ONORM EN 10084: 2008 Einsatzstahle - Technische Lieferbedingungen

ONORM EN 10277-2: 2008 Blankstahlerzeugnisse - Technische Lieferbedingungen -
Teil 2: Stahle fur allgemeine technische Verwendung

ONORM EN ISO 3126: 2005 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohrleitungsteile aus
Kunststoffen - Bestimmung der Mal3e

ONORM EN 10210-1: 2006 Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten

Baustdhlen und aus Feinkornbaustahlen - Teil 1: Technische
Lieferbedingungen

ONORM EN 10217-1: 2007 Geschweil3te Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Tech-
nische Lieferbedingungen - Teil 1: Rohre aus unlegierten
Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

ONORM EN 10025-2: 2005 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Techni-
sche Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle

ONORM EN 10220: 2003 Nahtlose und geschweildte Stahlrohre - Allgemeine Tabellen
fir MaR3e und lAngenbezogene Masse

DIN EN 16776: 2016 Elastische Bodenbelage - Heterogene Polyurethan-
Bodenbelédge — Spezifikation

DIN 8061: 2016 Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) -
Allgemeine Giteanforderungen, Prifung

DIN 8062: 2009 Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) —
MalRe

DIN EN 1563: 2012 GielRereiwesen - Gusseisen mit Kugelgraphit

RVS 08.22.01: 2013 Verpressanker, zugbeanspruchte Verpresspfahle und Nagel

3. Beschreibung des Verpressankers

Der ANP — Litzenanker wird mit Zuggliedern aus 2 bis 15 Siebendraht-Spannstahllitzen nach
ONORM B 4758 der folgenden Typen aufgebaut:

- Y 1770 S7 — Querschnitt 140 mm?2 und 150 mm? (@ 15,3 und 15,7mm)
- Y 1860 S7 — Querschnitt 140 mmz2 und 150 mm? (9 15,3 und 15,7mm)

Die Eignung der Spannstahllitze ist durch eine Zulassung mit nachgewiesenen Eigenschaften
gemalk ONORM B 4758 zu belegen.

Ausgefiihrt werden nach den Vorgaben der Ankernorm ONORM EN 1537:

- Kurzzeitanker mit Einzelummantelung der Litzen in der freien Stahllange und
PE-Ubergangshiilsen im Ankerkopfbereich

- Kurzzeitanker flr einen erweiterten Kurzzeiteinsatz oder fir aggressive
Bodenbedingungen und héheren Korrosionsschutzanforderungen mit Monolitzen in der
freien Stahllange und PE-Ubergangshiilsen im Ankerkopfbereich
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- Kontrollierbare Daueranker mit Monolitzen in der freien Stahllange und PE-Ripprohr
Uber die gesamte Ankerlange und Abdichtung gegen das an der Unterlagsplatte
angeschweil3te Stahlrohr

Fur den Ankerkopf werden nach der angefuhrten ETA-08/0012 die folgenden Verankerungs-
scheiben des TENSACCIAI System MTAI samt dreiteiliger Verankerungskeile verwendet:

Verankerung Litzenanzahl
MTAI 4 2-4
MTAI 7 5-7
MTAI 9 8,9
MTAI 12 10-12
MTAI 15 13-15

Die Anforderungen an ein Spannglied und an eine Verankerung sind in ONORM EN 1992-1-1
angefihrt.

Die Ankerkopfausbildung des vorgespannten Verpressankers muss nach ONORM EN 1537
eine Européaische Technische Bewertung fir Spannsysteme nach ETAG 013 gentigen.

Das vorliegende Bezugssystem ist ein Spannverfahren mit nachtraglichem Verbund und
verwendet eine einbetonierte  Guss-Kraftiibertragungseinheit. Bei der statischen
Belastungsprifung des Systems nach ETAG 013 sind die Anforderungen an ein externes
Spannglied beriicksichtigt worden.

Fur die Nutzung des Spannsystems als Anker mit einer am Betonkdrper aufgesetzten
Unterlagsplatte wird fur die angefiihrte Verankerungsreihe und den vorgegebenen
Aussparungsrohren eine Bemessung von Unterlagsplatte, Betonankerkdrper und
Spaltzugbewehrung vorgenommen. Fir den Einsatz als Anker sind als Spaltzugbewehrung
Blgel vorgesehen. Durch einen Lastlbertragungsversuch nach ETAG 013 wurden an einer
Verankerung mittlerer GroRRe die Rechenwerte verifiziert und optimiert.

Der Ankerkopf besteht aus einer Verankerungsscheibe, die auf eine quadratische oder runde
Unterlagsplatte zentriert aufgesetzt wird. Die Verankerungsscheibe und die Unterlagsplatte sind
auf die maximale Tragkraft einer Spannstahllitze Y 1860 S7 - Querschnitt 150 mmz2 und eine
Betongute C 25/30 des Auflagers ausgelegt. Bei den Litzenquerschnitten 140 mm?2 und
150 mm?2 werden die gleichen Verankerungskeile verwendet.

Fur den speziellen Einsatz in der Geotechnik liegen fir den kontrollierbaren Daueranker auch
Verankerungsscheiben mit einem Trapez-Auf3engewinde und der Systembezeichnung MTAIR
vor. Diese Verankerungsscheiben sind in Bezug auf Durchmesser und Héhe gréRer als jene
des Systems MTAIR, so dass auch die Anforderungen nach ETAG 013 eingehalten sind. Der
Zentrieransatz ist bei beiden Systemen gleich.
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Verankerung Litzenanzahl
MTAIR 4 2-4
MTAIR 7 5-7
MTAIR 9 8-9
MTAIR 12 10-12
MTAIR 15 13-15

Unter Verwendung einer speziellen Abhebevorrichtung lasst sich die Verankerungsscheibe
abheben.

Beim Kurzzeitanker erfolgt eine Einzelummantelung der Spannstahllitzen in der freien
Stahllange. Die weiteren Ankertypen verwenden Litzen mit PE-Mantel und hohlraumfreier
Verfullung mit Korrosionsschutzmasse (Monolitzen).

Die Mindest-Dicke des PE-Mantels wird mit = 1,0 mm festgelegt. Grundlage sind die
Anforderungen an Monolitzen gemaR ETAG 013 sowie die Vorgaben von ONORM EN 1537.
Der PE-Mantel hat die Aufgabe des mechanischen Schutzes der Litzen bei Manipulation,
Einbau und Spannen des Ankers.

Die Reibung zwischen PE-Mantel und Litze betragt < 60 N/m. Grundlage sind die Anforderun-
gen an Monolitzen gemafl ETAG 013. Diese Forderung ist eingehalten, wenn die Menge der
Korrosionsschutzmasse = 40 g/m betragt.

Die Monolitzen werden nach dem ,ANP - Korrosionsschutzverfahren® im Werk Elsbethen
gefertigt. Die verwendeten Korrosionsschutzmassen entsprechen den Vorgaben nach
ONORM EN 1537. In Anlage 14 sind die Spezifikationen der verwendeten Korrosionsschutz-
massen angegeben. Wahlweise ist auch die Verwendung von handelslblichen Monolitzen
mdglich, soweit die Konformitat des Korrosionsschutzsystems mit ETAG 013 nachgewiesen ist.

Beim Kurzzeitanker wird die Einzelummantelung der Spannstahl- bzw. Monolitzen am
Spannende der freien Stahllange Uber in die Verankerungsscheibe eingeschraubte
PE-Ubergangshiilsen abgedichtet. Beim Daueranker wird an der Unterlagsplatte ein Stahlrohr
dicht angeschweil3t. Uber dieses wird das die Monolitzen umschlieBende PE-Ripprohr der freien
Stahllange mittels Dichtring abgedichtet. In beiden Fallen wird der Ubergang zwischen
Ankerkopf und freier Stahllange nach den Anforderungen von ONORM EN 1537 ausgefuhrt.

Der Daueranker wird Uber seine gesamte Lange in einem PE-Ripprohr gefiihrt. Die Dicke des
PE-Ripprohres ist in Abhangigkeit von seinem Innendurchmesser in ONORM EN 1537
festgelegt.

Der Litzenanker wird in ein vorgebohrtes Bohrloch eingebracht. Die Verankerungslange wird im
Bohrloch durch Abstandhalter zentriert und durch Verpressmortel mit dem Baugrund
verbunden. Beim Daueranker wird der Bereich der freien Stahllange innerhalb und auf3erhalb
des PE-Ripprohres mit Zementmortel verfullt.

Der Stufenanker wird in weichen Béden oder in Béden mit wechselnden Schichten eingesetzt.
Dabei werden die Verankerungsldngen der Einzellitzen gestaffelt Uber die gesamte
Verankerungslange des Ankers verteilt. Die Krafteinleitung in den Boden erfolgt nicht
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konzentriert, sondern wird Uber die Verankerungslange gestaffelt in Einzelanker aufgeteilt.
Dadurch kann die vorhandene Scherspannung des Bodens besser ausgenutzt werden.

Die nach ONORM EN 1537 ausgefiihrten Korrosionsschutzsysteme des ANP-Litzenankers
werden fir die folgenden Einsatzbereiche vorgesehen:

- Kurzzeitanker fur eine Nutzungsdauer bis zu 2 Jahren

- Kurzzeitanker fur einen erweiterten Kurzzeiteinsatz fur eine geplante Nutzungsdauer
von mehr als 2 Jahren und bis zu 7 Jahren

- Daueranker fur eine Nutzungsdauer von mehr als 2 Jahren

Detailangaben Uber das Ankersystem enthalten die folgenden Anlagen des ANP-Litzenankers,
2-15 Litzen, @ 15,3 und 15,7mm:

Anlage 1:

Anlage 2:
Anlage 3:
Anlage 4:
Anlage 5:

Anlage 6:

Anlage 7:

Anlage 8:

Anlage 9:

Anlage 10:
Anlage 11:
Anlage 12:
Anlage 13:

Anlage 14:
Anlage 15:

Anlage 16:
Anlage 17:

Anlage 18:
Anlage 19:

Litzenanker fur den Kurzzeiteinsatz und fur den erweiterten Kurzzeitein-
satz

Litzenanker fiir den Dauereinsatz
Litzenanker mit gestaffelter Verankerungslange
Ankerkopf, Achs- und Randabstande

Spannstahllitzen Y 1770 S7, Querschnitt 140mm?2, Ankerzugkraft, innere
und &ulRere Ankertragfahigkeit, max. Prufkraft

Spannstahllitzen Y 1770 S7, Querschnitt 150mm?2, Ankerzugkraft, innere
und &ulRere Ankertragfahigkeit, max. Prufkraft

Spannstahllitzen Y 1860 S7, Querschnitt 140mm?2, Ankerzugkraft, innere
und &uf3ere Ankertragfahigkeit, max. Prufkraft

Spannstahllitzen Y 1860 S7, Querschnitt 150mm?2, Ankerzugkraft, innere
und &uf3ere Ankertragfahigkeit, max. Prufkraft

Komponenten: Verankerungsscheiben

Komponenten: Keile, Ubergangshiilse, Unterlagsring und Stahlring
Komponenten: Unterlagsplatten, Unterlagsplatten mit Stahlrohr
Komponenten: Ripprohr, Dichtring, Abstandhalter

Komponenten: Abdeckhauben, Hullrohr fir Mono-Litze und Zentrierab-
standhalter

Komponenten: Korrosionsschutzverfahren und Korrosionsschutzmasse

Fertigungsanleitung: Kurzzeitanker und Kurzzeitanker fir einen erweiter-
ten Kurzzeiteinsatz

Fertigungsanleitung: Daueranker und Stufenanker

Einbauanleitung: Kurzzeitanker und Kurzzeitanker flr einen erweiterten
Kurzzeiteinsatz

Einbauanleitung: Daueranker

Transport und Lagerung
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Anlage 20: Spannen von ANP Litzenanker

4. Anwendungsbereich

Litzenanker sind Einbauelemente, die eine aufgebrachte Zugkraft auf eine tragende Schicht im
Baugrund nach den Grundsatzen der Ausfuhrung von geotechnischen Arbeiten Ubertragen.
Unter Baugrund ist sowohl Boden als auch Fels zu verstehen.

Die Ankernorm ONORM EN 1537 ist eine Anwendungsnorm und enthalt Angaben Uber die
Durchfuhrung von  Ankerarbeiten, geotechnische Untersuchungen, Baustoffe und
Bauprodukte, Ausfiihrung, Priffung und Uberwachung von Ankern. Im Anhang B der Norm
werden informative Angaben zu den Materialeigenschaften von Korrosionsschutzmassen
gemacht, im Anhang C wird der Ankeraufbau und die Ausbildung des Korrosionsschutzes beim
Kurzzeit- und Daueranker angegeben.

Die Grundlagen fir ein Bemessungskonzept von Tragwerken nach dem Grenzzustand der
auReren Tragfahigkeit werden in ONORM EN 1990 angegeben. Die Bodeneigenschaften sind
dabei nach ONORM EN 1997-1 zu bestimmen.

Die Bemessungsgrofien des Ankers fir den Grenzzustand der inneren und auf3eren Tragfahig-
keit werden in ONORM B 1997-1-1 definiert und deren Tragfahigkeit Giber Teilsicherheitsbeiwer-
te in Abh&ngigkeit von Schadensfolgeklassen angegeben. Diese Norm legt nationale Parameter
zu ONORM EN 1997-1 fest und ist mit ihr gemeinsam anzuwenden.

5. Baustoffe und Bauprodukte

51 Zugglied
5.1.1 Eigenschaften und Einstufung des Stahlzuggliedes

Als Zugglied werden 2 bis 15 Siebendraht-Spannstahllitzen nach ONORM B4758 der folgenden
Typen eingesetzt:
- Y 1770 S7 — Querschnitt 140 mm2 und 150 mmz2 (& 15,3 und 15,7 mm)

- Y 1860 S7 — Querschnitt 140 mm?2 und 150 mm? (& 15,3 und 15,7 mm)

Die Eignung der Spannstahllitze ist durch eine Zulassung nachzuweisen.

Die Anlagen 1 bis 4 enthalten Systemzeichnungen tber den Aufbau der ANP- Litzenanker.
5.1.2 Anforderungen an die Tragfahigkeit des Ankers

Die Zugtragfahigkeit des Litzenankers weist nach den Bedingungen der ETAG 013 uber
Spannverfahren in Bezug auf die charakteristische Bruchkraft des Zuggliedes einen
Wirkungsgrad von 95% auf.

Die nach den Bedingungen der ETAG 013 nachgewiesene Dauerschwingfestigkeit des
Litzenankers betragt 80 N/mmz.

In den Anlagen 5 bis 8 sind die charakteristischen Werte des Ankertraggliedes sowie die Be-
messungswerte des Materialwiderstandes des Ankertraggliedes fir die innere Tragfahigkeit von
Ankern nach Schadensfolgeklassen CC 1, CC 2 und CC 3 gemal ONORM B 1997-1-1 zu-
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sammengestellt. Des Weiteren werden die maximal zulassigen Prufkréafte fir das Ankersystem
angegeben. Die maximalen Prifkrafte dirfen nicht Gberschritten werden.

Ebenso angefiihrt werden die maximalen Bemessungswerte der duf3eren Ankertragfahigkeit.
Die Werte wurden aus den maximalen Prifkraften und den Teilsicherheitsbeiwerten fiir den
Widerstand gegen das Herausziehen von Ankern fir alle Bemessungssituationen riickgerech-
net. Ein geologischer Nachweis der au3eren Tragfahigkeit ist zu flhren.

Bei den Bemessungswerten des Ankerzuggliedes lasst sich ein Keilschlupf von 3,5 — 4,5 mm
angeben.

5.2 Ankerkopf
5.2.1 Ankerkopfausbildung

Der Ankerkopf wird aus den Elementen des ,TENSACCIAI — Litzenspannverfahrens* nach
ETA 08/0012 aufgebaut. Die Verankerungsscheibe und die Verankerungskeile sind
Komponenten der ETA. Die quadratische und runde Unterlagsplatte ist nach der Tragkraft des
Systems bemessen worden.

Der Ankerkopf ist nach den Bedingungen der ONORM EN 1537 konstruiert.

Beim Kurzzeitanker werden Spannstahllitzen mit Einzelummantelung bzw. Monolitzen mittels
PE - Ubergangshilsen an die Verankerungsscheibe angeschlossen.

Eine Kraftregulierung ist durch Nachspannen oder Nachlassen Uber den Litzeniberstand oder
mittels Abhebevorrichtung bei Verankerungsscheiben mit Aul3engewinde nach System MTR
unter Verwendung zweiteiliger Unterlagsringe zwischen Verankerungsscheibe und
Unterlagsplatte méglich. Eine Anwendung ist vor allem beim Daueranker vorgesehen.

Beim Daueranker wird an der Unterlagsplatte ein zylindrisches Stahlrohr dicht angeschweif3t.
Das uber den Monolitzen geflihrte PE-Ripprohr in der freien Stahllange wird gegen das
Stahlrohr mittels Dichtring abgedichtet.

Die Unterlagsplatte ist normal zur Zuggliedachse anzuordnen. Eine Winkelabweichung ist durch
eine geeignete Konstruktion auszugleichen.

Angaben zu den Komponenten des Ankerkopfes und des Korrosionsschutzsystems samt
Abmessungen und Werkstoff enthalten die Anlagen 9 bis 14.

5.2.2 LastlUbertragung auf das Tragwerk

Die Lastubertragung des Ankerkopfes auf das Tragwerk erfolgt Uber einen Betonkorper mit
Spaltzugbewehrung (Blgel). MaRgebend fir die Bemessung sind die Anforderungen nach
ETAG 013 fur eine maximale Tragkraft des Systems mit Spannstahllitzen Y 1860 S7 -
Querschnitt 150 mmz2. Mit den folgenden GroRen wird in Bezug auf die charakteristische
Bruchkraft des Zuggliedes ein Wirkungsgrad von 110% eingehalten:

- Betondruckfestigkeit zum Vorspannzeitpunkt fem o, cube 150 = 30 N/mm?
- Mindestbetongiite = C 25/30 gemaR ONORM EN 206
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- Spaltzugbewehrung (Blgel) mit einem Betonstahl B550B auf der Grundlage von
ONORM B4707

- Achs- und Randabsténde mit Spaltzugbewehrung (Biigel) nach Anlage 4

Wird auf die Verwendung einer Spaltzugbhewehrung (Bligel) verzichtet, dann sind die Achs- und
Randabstande um den Faktor von etwa 1,4 bis 1,5 zu vergro3ern und die Betongute
auf 2 C 30/37 zu erh6hen. Damit wird rechnerisch ein Wirkungsgrad von 130% nach den
Vorgaben von ETAG 013 fur ein unbewehrtes System eingehalten. In Anlage 4 sind die
Achs- und Randabstéande mit und ohne Verwendung einer Spaltzugbewehrung angegeben.
Eine konstruktive Bewehrung mit 50 kg je m3 Beton ist stets vorzusehen.

5.3 Verpressmortel

Alle eingebauten Litzenzugglieder ohne wund mit Korrosionsschutzumhillung in der
Verankerungslange weisen eine aulRere Zementmortelliberdeckung von mindestens 10 mm zur
Bohrlochwand auf. Eine Zentrierung erfolgt durch Abstandhalter. Fir den Aufbau des
Verpresskorpers muss der Zementmértel den Bedingungen der ONORM EN 1537 entsprechen.

Bei der Auswahl des Zementes flr den Verpresskorper, der in Bertihrung mit dem Baugrund
steht, sind die Einwirkungen der Bodenbedingungen nach den Expositionsklassen geman
ONORM EN 206-1 zu beriicksichtigen.

Der Daueranker wird mit einem PE-Ripprohr Uber seine gesamte Ankerlange aufgebaut. Die
Verankerungslange weist eine innere Zementmartelschicht zwischen PE-Ripprohr und Litze von
mindestens 5 mm auf. Das gebiindelte Litzenspannglied wird durch Abstandhalter zentriert.
Der verwendete Zementmortel muss den Normen ONORM EN 445, ONORM EN 446 und
ONORM EN 447 entsprechen.

54 Korrosionsschutz

ONORM EN 1537 gibt Beispiele fur die Ausfihrung von Korrosionsschutzsystemen bei
Kurzzeit- und Dauerankern an. Ebenso werden die Bedingungen fir einen Kurzzeitanker bei
einem erweiterten Kurzzeiteinsatz oder fur aggressive Bodenbedingungen angegeben.

Die vorliegenden Ankersysteme entsprechen den angefihrten Grundsatzen des Korrosions-
schutzes dieser Norm. Die Aufbringung des Korrosionsschutzsystems bis auf die Herstellung
des Verpresskorpers erfolgt werkseitig.

Der Aufbau des Korrosionsschutzes wird nachfolgend schematisch beschrieben. Die
Komponenten des Ankerkopfes und des Korrosionsschutzes sind mit Abmessungen und
Werkstoffangabe in den Anlagen 9 bis 14 zusammengestellt.
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54.1 Kurzzeitanker

Die Anlage 1 enthdlt eine schematische Darstellung des Kurzzeitankers mit Detailangaben zum
Korrosionsschutz. Der Korrosionsschutz wird in den unterschiedlichen Ankerbereichen wie folgt

gewahrleistet:

Verankerungslange:

Freie Stahllange:

Ankerkopf:

Zementmorteliiberdeckung des Litzenblindels = 10 mm gegen die
Bohrlochwand. Die Litzen sind Uber innere Abstandhalter distanziert,
werden gebindelt und Uber &uRere Abstandhalter im Bohrloch
zentriert.

Einzelummantelung der Litzen mit einem glatten PE-Rohr der Dicke
2 1,0 mm und Endabdichtung mittels Klebeband oder Schrumpf-
schlauch gegen Wassereintritt.

In die Bohrungen der Verankerungsscheibe sind PE-Ubergangshiilsen
eingeschraubt, die den PE-Mantel der Litzen Ubergreifen. Der
Korrosionsschutz des Ankerkopfes wird entsprechend
ONORM EN 1537 ausgefiihrt.

5.4.2 Kurzzeitanker fUr einen erweiterten Kurzzeiteinsatz

Die Anlage 1 enthalt eine schematische Darstellung des Kurzzeitankers fir einen erweiterten
Kurzzeiteinsatz mit Detailangaben zum Korrosionsschutz. Der Korrosionsschutz wird in den
unterschiedlichen Ankerbereichen wie folgt gewahrleistet:

Verankerungslange:

Freie Stahllange:

Ankerkopf:

Zementmorteliberdeckung des Litzenblindels =10 mm gegen die
Bohrlochwand. Die Litzen sind Uber innere Abstandhalter distanziert,
werden gebindelt und Uber &uRere Abstandhalter im Bohrloch
zentriert.

Monolitzen mit PE-Rohr der Dicke = 1,0 mm und Endabdichtung mittels
Klebeband oder Schrumpfschlauch gegen Wassereintritt.

In die Bohrungen der Verankerungsscheibe sind PE-Ubergangshiilsen
eingeschraubt, die den PE-Mantel der Monolitzen tbergreifen. Sie sind
mit Korrosionsschutzmasse verfullt. Der Korrosionsschutz des
Ankerkopfes wird entsprechend ONORM EN 1537 ausgefiihrt.
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5.4.3 Daueranker

Die Anlage 2 enthalt eine schematische Darstellung des Dauerankers mit Detailangaben zum
Korrosionsschutz. Der Korrosionsschutz wird in den unterschiedlichen Ankerbereichen
wie folgt gewahrleistet:

Verankerungslange: PE-Ripprohr der Dicke = 1,0 mm, bzw. = 1,5 mm in Abhangigkeit vom
Innendurchmesser. Innere Zementmorteliiberdeckung =5 mm gegen
das Litzenbiindel Uber Distanzelemente. AuRere Zementmorteliiberde-
ckung = 10 mm gegen die Bohrlochwand Uber Abstandhalter.

Das erdseitige Ankerende ist durch eine Endkappe abgeschlossen.

Freie Stahllange: Monolitzen mit PE-Rohr der Dicke = 1,0 mm und Endabdichtung mittels
Klebeband oder Schrumpfschlauch gegen die Verankerungslénge. Das
PE-Ripprohr der Verankerungslange ist samt innerer Zementmortel-
schicht weitergefiihrt.

Ankerkopf: Das an der Unterlagsplatte angeschweif3te Stahlrohr ist gegen das
PE-Ripprohr mit einem Dichtring abgedichtet und wird nach dem
Spannen mit Korrosionsschutzmasse (bei Nachlass- bzw. Nach-
spannbaren Ankern) bzw. Zementmortel (abhebbaren Ankern) verfiillt.
Zur Aufnahme des Querzuges wird in diesem Bereich ein Stahlring
tber dem PE-Ripprohr angeordnet.

Die Unterlagsplatte mit angeschweilstem Stahlrohr ist mit einem
stahlbaumaRigen Korrosionsschutz beschichtet oder feuerverzinkt.

Nach dem Spannen des Litzenankers wird eine beschichtete oder
feuerverzinkte Abdeckhaube aus Stahl / Stahlguss oder Kunststoff auf
der Unterlagsplatte dicht aufgesetzt und mit Korrosionsschutzmasse
verfullt, bzw. bei kontrollierbaren Ankern sind Verankerungsscheibe,
Litzentiberstande und Verankerungskeile dick mit Korrosionsschutz-
masse einzustreichen und mehrlagig mit Korrosionsschutzbinde zu
umwickeln.

Bei Einbetonieren des Kopfes entfallen Abdeckhaube und Korrosions-
schutzbeschichtung. Es ist jedoch darauf zu achten, dass die
Verankerungskeile nicht blockiert werden.

544 Stufenanker

Die Anlage 3 enthdlt beispielhaft die Schemazeichnung eines Dauerankers mit gestaffelter
Verankerungslange. Die Ausbildung als Kurzzeitanker kann ebenfalls als Stufenanker erfolgen.

Bei gleicher, bereits beschriebener Ausfihrung wird die PE-Ummantelung der Einzellitzen bis in
die Verankerungslange des Ankers gefuihrt und damit gestaffelte Verankerungslangen einzelner
Litzen oder Litzengruppen aufgebaut.
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6. Ankerherstellung und Einbau

Fur den Einbau des ANP - Litzenankers sind die Vorgaben der RVS 08.22.01 einzuhalten.
Hingewiesen wird darin als Voraussetzung zur Durchfihrung einer Verankerung auf den
rechtzeitigen Nachweis der Eignung des Ankersystems. Die Ausfihrung der Arbeiten, die
Fuhrung von Aufzeichnungen und die Durchfiihrung von Priifungen sind nach den jeweiligen
Ausflhrungs- bzw. Prifnormen vorzunehmen.

Unter Verweis auf ONORMB 1997-1-1 gilt fir den Bereich BundestraBen die
Eignung des Ankersystems durch eine Zulassung des BMVIT als
nachgewiesen.

Eine Anleitung fur die werksseitige Herstellung des Korrosionsschutzes des Litzenankers, die
Handhabung und den Einbau einschliellich Spannen ist in den Anlagen 15 bis 18
beschrieben.

Es wird darauf hingewiesen, dass nach dem Einbau des Litzenankers und ausreichender
Erhartung des Verpressmortels der Verankerungslange eine Vorspannkraft von mindestens
35% der Litzenbruchkraft aufzubringen ist. Damit soll ein ausgepragter Keilbiss zwischen
Verankerungskeil und Litze erzeugt werden, der ein Durchrutschen der Litze verhindert.

Der Zusammenbau und Einbau des ANP — Litzenankers darf nur unter Einhaltung der
angeflihrten Einbauanweisung und mit einem nachweislich (personenbezogene Bestatigung)
vom Zulassungsinhaber geschulten Personal der Grundbaufirma und unter Kontrolle der ortli-
chen technischen Bauaufsicht erfolgen.

Nach ONORM B1997-1-1 ist fur die Instandhaltung von Verpressankern vorgesehen:

e Visuelle Uberpriifung samtlicher Ankerkopfe alle 2 bis 3 Jahre
e Jahrlich Ablesung von vorgesehenen Ankerkopf — Mel3einrichtungen
e Abhebekontrolle alle 5 bis 10 Jahre

7. Prifungen

7.1 Werkstoffprifungen und Konformitatsnachweis
7.1.1 Ankerkomponenten

Die Uberwachung der Produktion des ,TENSACCIAI — Litzenspannverfahrens* erfolgt nach
einem festgelegten Priufplan entsprechend ETAG 013 und fallt in den Zustandigkeitsbereich des
Zulassungsinhabers bzw. Herstellers des Spannsystems gemall ETA 08/0012. Das Produkt
verfugt Gber ein Zertifikat der Leistungsbestandigkeit einer zugelassenen Zertifizierungsstelle.

Die Verankerungsscheiben des Systems MTAIR werden von TENSACCIAI ebenfalls nach
dem gleichen in der ETA — 08/0012 festgelegtem Prifplan wie fur die Verankerungsscheiben
vom Typ MTAI gepruft.

Eine Dokumentation der durchgefiihrten Priifungen und Uberwachungen (ber die beim Anker
verwendeten Komponenten ist beim Hersteller des Ankers zu hinterlegen.
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7.1.2  Ankerspezifische Komponenten und Korrosionsschutzsystem

Der Hersteller des ANP-Litzenankers hat eine nach ONORM EN ISO 9001 geregelte
werkseigene Produktionskontrolle durchzufiihren. Diese bezieht sich auf die durch
ETA-08/0012 nicht abgedeckten Komponenten sowie auf die Herstellung des
Korrosionsschutzsystems.

Die Inspektion ist durch eine akkreditierte Pruf- und Uberwachungsstelle auf der Grundlage
eines Uberwachungsvertrages durchzufiihren, in dem auch der Umfang der Inspektion und der
werkseigenen Produktionskontrolle festgelegt ist.

Ein Uberwachungsvertrag ist zwischen dem Zulassungsinhaber und der fremdiiberwachenden
Stelle abzuschlieRen. Die Inspektion ist mindestens einmal jahrlich durchzufiihren und bezieht
sich auf eine Uberpriifung der werkseigenen Produktionskontrolle sowie auf eine Durchfiihrung
von Stichprobenpriifungen. Uber die Ergebnisse ist ein Bericht auszufertigen.

7.2 Ankerprifungen

Auf der Baustelle sind Belastungsprifungen nach den Anforderungen ONORM B 1997-1-1
durchzufihren und zu dokumentieren. Danach sind Eignungsprifungen zur Uberprifung der
Planungsmaflinahmen und zur Bestatigung des jeweiligen Bemessungsfalles an mindestens
drei Bauwerksankern durchzufiihren.

Die Ankerprifungen sind dabei nach ONORM EN I1SO 22477-5 (Entwurf) durchzufiihren. Darin
werden die anwendbaren Prifverfahren angegeben.
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Litzenanker fiir den Kurzzeiteinsatz und fiir den Anlage 1
GmbH erweiterten Kurzzeiteinsatz

Kurzzeit - Litzenanker

Litze mit PE-Hallrohr
Verankerungsscheibe

Klebeband / Bohrlochverpressung
> Unterlagsplatte Abdichtung PE-Hullrohr
/ PE- Ubergangshiilse Stahlband Abstandhalter
%E ——————
8 . fﬁgf’“#
] PR
Zentrier- Litze blank
% abstandshalter
Lis | Lv ) <150 ] 0.50 )
| 4 A 1

Lts ... freie Stahllange
Lv ... Verankerungslange

Kurzzeit — Litzenanker fur einen erweiterten Kurzzeiteinsatz

Verankerungsscheibe

Monolitze

Unterlagsplatte Bohrlochverpressung

N

PE- Ubergangshiilse Klebeband / Stahlband
Abdichtung PE-Hullrohr

Abstandhalter

2 Awm

Zentrier- Litze blank
>\>\ abstandshalter
Korrosionsschutzmasse
Abdeckhaube mit Dichtung
Lis | Lv ) £1,50 ) 0,50 )
I A 7T A
Lts ... freie Stahllange

Lv ... Verankerungslénge
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Litzenanker fiir den Dauereinsatz Anlage 2
GmbH
Litzendaueranker

Verankerungsscheibe

Monolitze
Unterlagsplatte Kiebeband/
epeban Bohrlochverpressung
Stahlring Abdichtung PE-Hullrohr
D|chtungsr|ng \K%/* Stahlband  Endkappe

//////////////

777
\% Dichtrohr

Korrosionsschutzmasse /
Zementmértel und PE-Ubergangshiilse Ripprohr Abstandhalter

Korrosionsschutzmasse
Abdeckhaube mit Dichtung

Zement- Zentrier- Litze blank  Schrumpf-
mértel abstandshalter schlauch

Lis | Lv ) £1,50 ) 0,50 )
| A A A
Lts ... freie Stahllange
Lv ... Verankerungslange
Schnitt Ly

Schnitt Lts

Injektionsschlauch

Injektionsschlauch
Innenraum

Innenraum

Ripprohr Ripprohr

Monolitze
@ 15,3 oder @ 15,7mm
Y 1770 S7 oder Y 1860 S7

Litze blank
@ 15,3 oder @ 15,7mm
Y 1770 S7 oder Y 1860 S7

Zementmortel Zementmortel

Zentrierabstandhalter

Lts ... freie Stahllange
Lv ... Verankerungslange




BMVIT-327.120/0008-IV/IVVS2/2018

ANP — ANP — Litzenanker
SYSTEMS | 2-15Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
GmbH Litzenanker mit gestaffelter Verankerungslange Anlage 3

Kurzzeit — Litzenanker mit gestaffelter Verankerungsléange
(Ankerkopfdetails siehe Kurzzeitanker)

Litze mit Bohrlochverpressung / Abstandhalter Klebeband /
PE-Hallrohr Zementmortel Abdichtung PE-HUllrohr

1,00

Klebeband
| L1 | Lv-1 |

| ! Lis-2 ! | Lv-2 |
| Lts-3 | Lv-3

Stahlband Zentrier- Bohrloch-
abstandhalter  verpressung

Litze blank

Litzendaueranker mit gestaffelter Verankerungslange
(Ankerkopfdetails siehe Daueranker)

Ripprohr Monolitze Bohrlochverpressung Abstandhalter Klebeband /
Abdichtung PE-Huillrohr
1,00 0,50

%%W@ %%W%%%%

p%%%*@ %%K\'%m%% RN L

‘ Klebeband Stahlband Litze blank Schrumpf-

| Lis-1 | Lv-1 | Zementmortel schlauch

i ! Lis-2 ! | Lv-2 | Endkappe

‘ Lf3'3 | LV'3 |

‘ I |

Lts ... freie Stahllange Lv ... Verankerungslange
Schnitt Lis-1 Schnitt Lv-1 Schnitt Lv-2
Monolitze

@15,3/@15,7mm

Zentrier-
abstand-
halter

Litze blank

Zentrier-
abstand-
halter

Ripprohr Ripprohr Ripprohr

Zement-
mortel

Zement-
mértel

Zement-
mortel

Monolitze Injektions- Monolitze Injektions- Litze blank Injektions-
@15,3/@15,7mm schlauch @ 15,3/ @ 15,7mm schlauch schlauch
Y 1770 S7 oder Innenraum Y 1770 S7 oder Innenraum Innenraum
Y 1860 S7 Y 1860 S7
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ANP — ANP — Litzenanker

2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm

SYSTEMS Ankerkopf, Achs- und Randabsténde Anlage 4
GmbH
Kopfausbildung des Ankers
Litzenanzahl 2-4 5-7 8-9 10-12 13-15
min. Bohrlochdurchmesser 88 105 125 125 150
Aussparungs_ Stahl max @A/d 118,6X4,5 159X4,5 200X4,5 200X4,5 200X4,5
rohr PE-HD max @,/d 125,0x3,2 [ 160x4,0 | 200x4,0 | 200x4,0 | 200x4,0
Stabdurchmesser 10 12 12 14 14
Spa|tzugbewehrung Se|ten|ange 230 330 400 430 460
(Bugel) Abstand der Biigel 50 60 60 60 60
Anzahl der Bigel 7 8 10 10 12
mit Spaltzugbew. ax 260 365 440 470 505
Achs- und Rand- Beton > C 25/30 rx 130 +c 185 +c¢c 210 +c 235+c 255 + ¢
abstande ? ohne Y Spaltzugb. ax 350 550 650 700 750
Beton > C 30/37 rx 175 +c 275+c | 325+¢ 350 +c¢ 375 +c¢
Alle Werte in mm [«
c Betondeckung der konstruktiven Bewehrung in Abhangigkeit —--}-‘—i-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-+
von nationalen Anforderungen und gegebenenfalls von der arirmmnEns Ta, pnmmRERRES I

Expositionsklasse nach ONORM EN 206

1) jedoch mit konstruktiver Bewehrung von mind. 50 kg/m?3 Beton

(in Anlehnung an ETAG 013)

2) Achs- und Randabstande und Bugelbewehrung sind fiir beide
Typen von Unterlagsplatten — rund / eckig dimensioniert

Ankerkopfdetall

2 - teiliger Unterlagsring ‘
Unterlagsplatte \ ’ ‘

Verankerungsscheibe
far 2 - 15 Litzen 0,6" / 0,62"

C 25/30 bewehrt /

I AN N C 30/37 unbewehrt
| N
/ VA A R ‘ v soSS S
s S S SS | s LSS S S
VA A R A S ‘ SosLSSSS
A A R ‘ A A R a4
Y A A A 4 A A 4 s
A R A 4 ‘ JoS S s /
oSS S S S | A AV a4 s
y .
T
le @A L
Stahlrohr 1 7 Aussparungsrohr




BMVIT-327.120/0008-IV/IVVS2/2018

Anlage 5

ANP — Litzenanker

Spannstahllitzen Y 1770 S7, Querschnitt 1240mm?2

2 — 15 Litzen, @ 15,3mm

Ankerzugkraft, innere und auf3ere Ankertragféhigkeit, max. Prufkraft
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Anlage 6

Spannstahllitzen Y 1770 S7, Querschnitt 150mm2

Ankerzugkraft, innere und &uf3ere Ankertragfahigkeit, max. Prifkraft
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Anlage 7

Spannstahllitzen Y 1860 S7, Querschnitt 140mm2

Ankerzugkraft, innere und &uf3ere Ankertragfahigkeit, max. Prifkraft
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Anlage 8

ANP - Litzenanker

Spannstahllitzen Y 1860 S7, Querschnitt 150mmg2

2 —15 Litzen, @ 15,7mm

Ankerzugkraft, innere und &uf3ere Ankertragfahigkeit, max. Prifkraft
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ANP —
SYSTEMS

GmbH
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BMVIT-327.120/0008-IV/IVVS2/2018

ANP — ANP — Litzenanker
2 —15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Komponenten: Verankerungsscheiben Anlage 9
GmbH
Verankerungsscheibe TYP MT
Material: C45, ONORM EN 10083-1 S TENSACTIA

=
<
L Tk |
l
Litzen- hy h D, D, Ty
anzahl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2-4 53 45 105 79 55
5-7 55 49 125 98 70
8-9 58 52 146 118 90
10-12 68 62 160 132 107/425
13-15 75 69 176 146 120/57
Verankerungsscheibe TYP MTR
Material: C45, ONORM EN 10083-1 IETENSACCIAI
L | <
=
/I|/ D2 ,‘\/
* D: *
Litzen- h, h D, D, T, AuBgn -
gewinde
anzahl [mm] [mm)] [mm] [mm] [mm]
TxY
2-4 50 45 120 79 55 TR 120 x 6
5-7 60 55 143 98 70 TR 143 x 6
8-9 60 55 165 118 90 TR 165 x 6
10-12 67 62 175 132 107/42,5 TR175x6
13-15 75 69 193 146 120/57 TR 193 x 6
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Komponenten: Keile, Ubergangshiilse, Anlage 10
GmbH Unterlagsring und Stahlring
Verankerungskeil

Material: 16NiCr, EN 10084 bzw. C15 EN 10277-2

@C

. A" @TENSACCIA\
- g @c L
[mm] [mm]
+ ., ©Cc | 28 43
—*x

7°10'

Ubergangshiilse
Material: HDPE 80, ONORM EN ISO 3126

SW 26,5
15 AuBengewinde
Wandstérke s 2 1,0mm Rippen SW 26,5
%TENSACCIAI
180 26
/II/ /II/ a n
Unterlagsring (2-teilig)
Material: $355J2H, ONORM EN 10210
Litzen- h D, D;
anzahl [mm] [mm] [mm]
- o 2-4 1143 82,3
el 5-7 139,7 99,7
8-9 20/30/40 159,0 119,0
h 10-12 177,8 133,4
13-15 193,7 149,3
Stahlring (zur Querzugaufnahme im Ankerkopfbereich)
Material: P235TR1, ONORM EN 10217-1
Litzen- L %] s

anzahl [mm] [mm] [mm]

“%
/-\ 2-4 70,0 2,6
Q 1 | 5-7 88,9 2,9
U 50
8-12 108,0 2,9

L -
13-15 139,7 3,6
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS . . Anlage 11
Komponenten: Unterlagsplatten, Unterlagsplatten mit
GmbH Stahlrohr
Unterlagsplatte quadratisch
Material: $355, ONORM EN 10025-2
— : Litzen- a h 1]
! anzahl [mm] [mm] [mm]
— 2-4 225 35 81
Q 1 a *** 5-7 260 40 100
N ‘ 8-9 310 45 120
N ‘ 10-12 340 50 134
h a 13-15 400 50 148
|¢ F ’II/ ’II/
Unterlagsplatte rund
Material: S355, ONORM EN 10025-2
Litzen- Da h 1]
anzahl [mm] [mm] [mm]
2-4 250 35 81
5-7 290 40 100
8-9 350 45 120
10-12 380 50 134
13-15 450 50 148
Unterlagsplatte mit Stahlrohr
Material Stahlrohr: P 235 TR1/2, ONORM EN 10217-1/ONORM EN 10220
]
+——+
. + .
| s N
\ dicht ,
: angeschweisst
() ] |
] p. *
+ * 2 x
Litzen- a h Ja %] L s D,
anzahl [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm] [mm] [mm]
2-4 225 35 250 81 400 2,9 88,9
5-7 260 40 290 100 400 3,2 1143
8-9 310 45 350 120 500 3,2 127,0
10-12 340 50 380 134 500 3,6 139,7
13-15 400 50 450 148 500 4,0 152,4
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS | ... . : chiri Anlage 12
ponenten: Ripprohr, Dichtring, Abstandhalter
GmbH
PE-Ripprohr
Material: PE-HD, DIN 16776
Litzen- min Di Da min s H|||W|| “‘“
L L T il
2-4 52 64 1,0
5-7 66 78 1,0 + ¥
8-12 86 98 1,5
=| ®©
m) e
13-15 97 125 2,0
Abstandhalter
Material: PVC-U, DIN 8061 / 8062
Litzentemporaranker Litzendaueranker
Litzen- L
anzahl [mm] A da s A da s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2-4 100 50 3 125 63 3,6
5-7 125 63 3,6 125 90 2,7
270 - 300
8-12 135 90 2,7 140 110 3,2
13-15 190 110 3,2 190 125 3,7
’II/ ’II/
e S
f/__\ Ff)*
e — — S
L\_/J
_—
Dichtring
Material: Silikon — Schaum / Moosgummi
Litzen- 1%} s
WI anzahl [mm] [mm]
: 2-4 88 20
e @ T 0
‘ 5-7 114 25
8-9 127 20
10-12 139 25
13-15 154 20
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Komponenten: Abdeckhauben, Hillrohr fir Mono-Litze Anlage 13
GmbH und Zentrierabstandhalter
Abdeckhauben
Material: PE-HD, DIN 16776 bzw. EN-GJS-400-15, ONORM EN 1563 bzw. $235, ONORM EN 10025-2
— (%]
Verfallsfinung mit — |
VerschluBstopfen ‘
4 x Befestigung ‘
durch Schrauben \ ‘
[7p]
. | = ¥
Dichtung L Qi L
7 7

Verankerungsscheibe | Verankerungsscheibe min Wandstirke s
Litzen- TYP MT TYP MTR
anzahl min hi min i min hi min @i Stahl Kunststoff
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2-4 115 80 130
80
5-7 135 155
8-9 155 95 175 3,0 5,0
10-12 95 170 185
13-15 185 100 205

Zentrierabstandshalter
Material: PE-HD, DIN 16776

il T
Litzen- Tk (] (\ ’T
;'\f\ A
anzahl [mm] [mm] g >
2.4 26 52 ,\"‘(/\H{\' Q
5-7 41 67 AN Vo
8-12 60 86 S
13-15 71 99 T "

Hillrohr Mono-Litze
Material: HDPE80, ONORM ISO 3126

Litzen @ AulRendurchmesser Wandstarke
[mm] [mm] [mm]
15,3 19,0 +0,3/-0 1,25 +0,2/-0

15,7 19,6 +0,3/-0 1,25 +0,2/-0




BMVIT-327.120/0008-IV/IVVS2/2018

ANP — ANP — Litzenanker
SYSTEMS Komponenten:
GmbH

2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
Korrosionsschutzverfahren
und Korrosionsschutzmasse

Anlage 14

ANP — Korrosionsschutzverfahren

Material: Korrosionsschutzwachs Petroplast nach ONORM EN 1537, Anhang B

Eigenschaften Norm Annahmekriterien
Flammpunkt DIN 51 376 > 160° C
Dichte (23° C) ISO 2811 ~ 0,90 g/cm3
Tropfpunkt DIN 51 801 >60°C
spez. elektr. Durchgangswiderstand DIN 53 482 10° Ohm.cm
Neutralisationszahl DIN 51 558 < 1 mgKOH/g
Verseifungszahl DIN 53 401 < 1 mgKOH/g
Prufung auf korrosiven Schwefel DIN 51 759 nicht korrosiv
Dauertemperaturbelastbarkeit 40° C
empf. Injektionstemperatur 90 - 120° C
Farbe braun
Reinigungsmittel Benzin, Petroleum, Xylol
Menge / Ifm Monolitze > 40 g/m
Reibung PE-mantel und fettverfillte Litze < 60 N/m

Material: Korrosionsschutzmasse Unigel 128-F1, AS01, nach ETAG 013

Eigenschaften Norm Annahmekriterien
Flammpunkt ISO 2592 > 220° C
Dichte ASTM D1475 | ~ 0,90 g/cm?
Tropfpunkt ISO 2176 >190° C
Kegelpenetration (1/10mm) ISO 2137 270 - 300
Olabscheidung bei 40° C DIN 51 817 nach 72 h: 0
nach 7 d: 0
Oxidationsbestandigkeit DIN 51 808 100 h bei 100° C: < 0,06 Mpa
1000 h bei 100° C: < 0,2 Mpa
Korrosionsschutz
168 h bei 35° C - Salzbespriihung NFX 41-002 bestanden, keine Korrosion
168 h bei 35° C - destilliertes Wasser NFX 41-002 bestanden, keine Korrosion
Korrosionsprufung DIN 51 802 Grad: 0-0
Gehalt an aggressiven Substanzen:
Cl, S%, NO3: NFM 07-023 | < 50 ppm (0,005%)
S04%: NFM 07-023 | < 100 ppm (0,010%)

Korrosionsschutzmasse fir Ankerkopfbereich
Verwendet wird eine Verfilllmasse mit Petrolatumprodukten nach ONORM EN 1537, Anhang B.

Material: Korrosionsschutzwachs Petroplast oder Denso-Jet

Korrosionsschutzmasse Unigel 128F-1

Korrosionsschutzbinde fur Verankerungsscheibe

Verwendet wird eine mit Korrosionsschutzmasse getréankte Binde nach ONORM EN 1537, Anhang B.

Material: Denso-Plast oder KEBU
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Fertigungsanleitung: Kurzzeitanker und Kurzzeitanker fir Anlage 15
GmbH einen erweiterten Kurzzeiteinsatz

Fertigungsanleitung des ANP — Kurzzeitankers

Die Litzen dieses Ankertyps sind in der freien Lange einzelverrohrt und in der Verbund-
lange blank.

Das Einschiel3en der blanken Litze in das Hullrohr erfolgt in der Produktionsanlage der
Firma ANP - Systems GmbH.

Am Ubergang von der freien Lange zur Verbundlange erfolgt die Abdichtung vom PE-
Hullrohr auf die Litze mittels Klebeband oder Schrumpfschlauch.

Die Litzen werden in der Verankerungslange mit Spreizsternen versehen und gemaf An-
lage 1 der Zulassung gebiindelt.

Full- und Nachverpressleitungen kénnen am Litzenbindel befestigt werden.

Die fertig konfektionierten Anker werden beschriftet, eingerollt und auf Holzhaspeln zur
Baustelle geliefert.

Fertigungsanleitung des ANP - Kurzzeitankers mit
erweitertem Korrosionsschutz

Die Litzen dieses Ankertyps sind in der freien Lange einzelverrohrt und mit Korrosions-
schutzmasse versehen. In der Verbundlénge sind sie blank.

Die blanke Litze wird Uber den Bereich der freien Lange in der Produktionsanlage der
Firma ANP - Systems GmbH aufgespleisst, diinn mit Korrosionsschutzmasse versehen,
wieder geschlossen und in ein Hullrohr eingeschoben.

Am Ubergang der freien Lange erfolgt die Abdichtung vom Hiillrohr auf die Litze mittels
Klebeband oder Schrumpfschlauch.

Die Litzen werden in der Verankerungslange mit Zentrierabstandhalter versehen und ge-
maf Anlage 1 der Zulassung gebundelt.

Full- und Nachverpressleitungen kénnen am Litzenbindel befestigt werden.

Die fertig konfektionierten Anker werden beschriftet, eingerollt und auf Holzhaspeln zur
Baustelle geliefert.
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Fertigungsanleitung: Daueranker und Stufenanker Anlage 16
GmbH

Fertigungsanleitung des ANP - Litzendauerankers

Der gesamte Anker wird in einem PE-Ripprohr gefiihrt.

Die Litzen dieses Ankertyps sind in der freien Lange einzelverrohrt und mit Korrosions-
schutzmasse versehen. In der Verbundlange sind sie blank.

Die blanke Litze wird Uber den Bereich der freien Lange in der Produktionsanlage der
Firma ANP - Systems GmbH aufgespleisst, mit Korrosionsschutzmasse verfillt, wieder
geschlossen und in ein Hullrohr eingeschoben.

Am Ubergang der freien Lange erfolgt die Abdichtung vom Hiillrohr auf die Litze mittels
Klebeband oder Schrumpfschlauch.

Die Litzen werden in der Verankerungslange mit Spreizsternen versehen und dazwischen
geblndelt, so dass die Zementsteintiberdeckung > 5mm im PE-Ripprohr sichergestellt
wird.

Die Fdullleitung fur den Ankerinnenraum wird am Litzenbiindel befestigt.

Das vorbereitete Litzenbiindel mit den Fuillleitungen wird in das PE - Ripprohr eingescho-
ben.

Die Endkappe wird auf das PE - Ripprohr montiert und abgedichtet.
Die Fullleitung fur den Ankerauf3enraum und optionale Nachverpressleitungen kénnen au-

Ben auf dem PE - Ripprohr montiert werden. Die fertig konfektionierten Anker werden be-
schriftet, eingerollt und auf Holzhaspeln zur Baustelle geliefert.

Fertigungsanleitung des ANP — Stufenanker

Alle bisher angefiihrten Ankertypen kdnnen auch als Stufenanker mit gestaffelter Ver-
bundl&nge und unterschiedlich langer freier Lange ausgefuhrt werden.

Die Fertigungsmethoden bleiben unverandert.

Am luftseitigen Ende sind die Litzen so zu markieren, dass die freie LAnge eindeutig zuge-
ordnet werden kann.
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Einbauanleitung: Kurzzeitanker und Kurzzeitanker fiir Anlage 17
GmbH einen erweiterten Kurzzeiteinsatz

Einbauanleitung fur ANP — Kurzzeitanker und
ANP — Kurzzeitanker fir einen erweiterten Kurzzeiteinsatz

Nach dem Abteufen der Bohrung ist das Bohrloch zu saubern. Anschliel3end wird das
Bohrgestange ausgebaut und der Anker eingebaut.

Der Einbau des Ankers erfolgt je nach Gré3e und Lange, h&ndisch, maschinell (mit Kran)
oder Uber eine Ankertrommel. Vor dem Einbau sind gegebenenfalls Verschmutzungen im
Bereich der Haftstrecke zu entfernen. Fill- und Nachverpressleitungen sowie die &ul3eren
Abstandhalter sind zu montieren.

Die Verfiillung des Bohrloches mit Zementmortel nach den Anforderungen der ONORM
EN 1537 erfolgt wahlweise vor oder nach dem Einbau des Ankers vom Bohrlochtiefsten
aus.

Beim Ausbau der Verrohrung wird Zementmdrtel nachgefillt, um eine vollstandige Aufful-
lung der Verankerungslange zu gewahrleisten.

Dabei ist darauf zu achten, dass zumindest die obersten 50cm des Bohrloches nicht ver-
fullt werden. Gegebenenfalls ist dieser Bereich freizuspulen.

Nach einigen Stunden kann erforderlichenfalls eine Nachverpressung der Verankerungs-
lange erfolgen.

Die Kopfmontage erfolgt kurz vor dem Spannen des Ankers. Zuerst wird die Einzellit-
zenverrohrung auf Hohe des Auflagers abgetrennt und entfernt. Nach dem Aufsetzen der
Unterlagsplatte wird die Verankerungsscheibe mit den eingeschraubten Ubergangs - hiil-
sen und den Verankerungskeilen montiert. Beim Kurzzeitanker fir einen erweiterten Kurz-
zeiteinsatz werden die Ubergangshiilsen mit Korrosionsschutzmasse gefiillt. Nach dem
Spannen des Ankers wird der Ankerkopf mit Korrosionsschutzmasse beschichtet und er-
forderlichenfalls eine Abdeckhaube montiert.
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ANP — ANP — Litzenanker
2 — 15 Litzen, @ 15,3mm und 15,7mm
SYSTEMS Einbauanleitung: Daueranker Anlage 18

GmbH

Einbauanleitung fur ANP — Litzendaueranker

Nach dem Abteufen der Bohrung ist das Bohrloch zu saubern. AnschlieRend wird das
Bohrgestange ausgebaut und der Anker eingebaut.

Der Einbau des Ankers erfolgt je nach GréRRe und Lange, handisch, maschinell (mit Kran)
oder Uber eine Ankertrommel. Vor dem Einbau sind gegebenenfalls Verschmutzungen
des Ripprohrs im Bereich der Verankerungslange zu entfernen. Full- und Nachverpress-
leitungen sowie die aulReren Abstandhalter sind zu montieren. Eine Kontrolle des Ripproh-
res auf etwaige Beschadigungen ist durchzuftihren. Wenn solche vorhanden sind, mus-
sen diese mit passenden Schrumpfschlauchen abgedichtet werden.

Nach dem Einbau erfolgt zuerst die Verfillung des Ankerinnenraumes Uber den eingebau-
ten Fullschlauch mit Zementmortel nach den Anforderungen gem. ONORM EN 445,
ONORM EN 446 und ONORM EN 447 und danach die Verfillung des AuRenraumes mit
Verpressmortel nach den Anforderungen der ONORM EN 1537.

Beim Ausbau der Verrohrung wird der Ringraum zwischen Ripprohr und Bohrlochwan-
dung immer wieder nachgefillt, um eine vollstandige Auffillung der Verankerungslange
zu gewahrleisten.

Dabei ist darauf zu achten, dass zumindest die obersten 50cm des Bohrloches nicht ver-
fullt werden. Gegebenenfalls ist dieser Bereich freizuspulen. Weiters sind die oberen
30cm des Ripprohrs vor dem Ansteifen des Zementmdortels auszublasen und zu reinigen.

Nach einigen Stunden kann erforderlichenfalls eine Nachverpressung der Verankerungs-
lange erfolgen.

Die Kopfmontage erfolgt kurz vor dem Spannen des Ankers. Zuerst werden Dichtring und
ein Stahlring (bendtigt zur Aufnahme des Querzuges) bis ca. 25cm hinter dem Auflager
auf das Ripprohr aufgeschoben und das Ripprohr ca. 15cm hinter dem Auflager (Spezial-
werkzeuge verwenden) abgetrennt.

Dann wird die Einzellitzenverrohrung auf Hohe des Auflagers abgetrennt und entfernt.
Nach dem Aufsetzen der Unterlagsplatte mit angeschweil3tem Dichtrohr (auf ordnungsge-
mafen Sitz des Dichtrings zwischen Dichtrohr und Ripprohr achten) wird die Veranke-
rungsscheibe mit den eingeschraubten Ubergangshiilsen und den Verankerungskeilen
montiert.

Nach dem Spannen des Ankers wird das Dichtrohr Gber die Schragbohrung in der Unter-
lagsplatte mit Zementmortel (bei Abhebbaren Ankern) bzw. mit fliissiger Korrosions-
schutzmasse (bei Nachlass- bzw. Nachspannbaren Ankern) verfillt, die Abdeckhaube
montiert und diese mit flissiger Korrosionsschutzmasse verfillt.
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Transport und Lagerung von ANP — Litzenanker
Auf eine sorgféltige Behandlung der ANP-Litzenanker ist zu achten.

ANP-Litzenanker werden gerade oder gerollt geliefert. Bei Ankern mit doppeltem Korrosi-
onsschutz kann nur die Freispielstrecke gerollt geliefert werden.

Der vom Werk vorgegebene Krimmungsradius ist nicht zu unterschreiten.

Das Anschlagen hat an den dafiir werksseitig vorgesehenen Transporthaken oder mit ent-
sprechender Zwischenlage zur Vermeidung von Beschadigungen an Litze und Hullrohr zu
erfolgen.

Die Ladung ist entsprechend gegen Verrutschen und Kippen zu sichern.

Der Transport hat entsprechend geschiitzt zu erfolgen, um mechanische Beschadigungen
und Korrosion zu vermeiden.

Um bei l&angerer Lagerung ein Anrosten der freien Stahlteile zu verhindern sind die Be-
standteile des ANP-Litzenankers geschiitzt zu lagern. Die Lagerung hat so zu erfolgen,
dass eine Kondenswasserbildung verhindert wird.

Die Zugglieder der Litzenanker und die Bestandteile der Verankerung sind von Berei-
chen fernzuhalten, in denen SchweilRarbeiten durchgefihrt werden.

Chemische, mechanische oder elektrochemische Beeintrachtigungen der Bestandteile
des ANP-Litzenankers sind zu vermeiden.
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Spannen von ANP - Litzenanker

Voraussetzung fur das Spannen ist eine ausreichende Festigkeit des Verpresskorpers der
Verankerungslange und des Betonauflagers.

Zum Spannen der Anker sind hydraulische Blindelpressen zu verwenden, die der erfor-
derlichen Prifkraft entsprechen und jahrlich geprift werden.

Die Priifanordnung bzw. Prifmethode entspricht den Vorgaben der ONORM EN 1SO
22477-5.

Ein gleichm&Riger Keilschlupf beim Festlegen der Anker ist durch eine Keilrickhalteplatte,
die im Bereich des Pressenstuhles platziert wird, zu gewahrleisten.

Spannen von ANP - Stufenanker

Im Gegensatz zum herkdmmlichen Litzenanker besitzen Stufenanker unterschiedliche
freie Langen und somit unterschiedliche Dehnwege.

Um einen gleichmaRigen Krafteintrag zu erhalten, kénnen entweder Einzelpressen mit ei-
nem einzigen Hydraulikaggregat und einem Verteiler, oder Blindelpressen mit versetzt
angeordneten Pressenkeilen verwendet werden. Hierbei ist der Versatz der Pressenkeile
in Abhangigkeit von der jeweiligen freien Lange rechnerisch festzulegen.




